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La pr^sente invention a pour objet de nouveaux produits, 
notamment des inat€riaux de construction, const itues par des blocs ou pla- 
ques d'un mat^riau mineral tel que de la pierre naturelle ou artificielle, 
des blocs de ciment, de platre, de ceramique, qui comportent sur I'une 
5 au moins de leurs faces, une couche m€tallique mince obtenue par projection 
de metal fondu. 

L' invention a igalement pour objet des precedes de metallisation 
de blocs de matSriau mineral* . 

Le secteur technique est celui de la construction de bStiments, 
10 d^ouvrages et d*objets en mater iaux minSraux. 

On connait les precedes de metallisation de surfaces metalliques 
par projections sur celles-ci de metal fondu qui forme une couche de re- 
vetement de faible gpaisseur, de l*ordre de quelques dizaines I quelques 
centaines de microns. On connait ggalement des appareils, par exemple des 
15 appareils portatif s . appel€s pistolets de metallisation, qui pemettent de 
projeter sur une surface mStallique un jet de m^tal fondu. 

Le revetement des surfaces metalliques par metallisation fait 
I'objet de la Norme Afnor NF A 91-201. 

A ce jour, la metallisation a ete utilisee uniquement sur des 
20 surfaces metalliques, pour les protiger contre la corrosion, pour recharger 
des pieces usagees, pour modifier I'etat de surface et amiliorer les pro- 
prietes mecaniques de celle-ci, telles que durete, coefficient de frotte- 
ment, tenue en temperature. 

La metallisation n'a pas ete utilisee sur des materiaux mineraux 
25 tels que des pierres naturelles ou artificielles sur des blocs mineraux 
de ciment, de platre ou sur des briques en terre cuite (ceramique) 

On connait des . materiaux de construction en forme de plaques, tels 
que des carrelages ou des dalles, utilises pour revetir des sols ou des 
murs, qui comportent un support mineral en terre cuite en en gres et un 
30 revetement de surface en email, qui forme une surface visible, resistante, 
etanche aux liquides, facile 1 laver et a nettoyer. 

Un des objectifs de la presente invention est de procurer des 
materiaux de construction, notamment des revetements de sols, de mursou 
de toitures qui comportent un support mineral en pierre naturelle ou 
35 artificielle, en ceramique, en beton ou en platre et un revetement de surface 
qui remplace les revStements email les. 

Un autre objectif est de procurer des moyens permettant de fabri- 
quer de nouveaux objets dont la masse prihcipale est un bloc mineral relati- 
vement peu oneraux et facile a mettre en forme par decoupage, meulage ou 
40 moulage et qui comportent un revetement de surface metallique destine a 
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proteger le support miaeral des digradations dues aux conditions climatiques 
et a leur confSrer un aspect extSrieur identique a celui d'objets metalliques. 

Ces objectifs sent atteints au moyen d'un produit nouveau qui 
est constitu€ par un bloc de materiau mineral tel que de la pierre naturelle 
ou artificielle, du beton de ciment ou de resine, du platre, de la ceraraique, 
lequel bloc comporte, sur une au moins de ses faces, im revStement constitue 
par une couche mStallique mince obtenue par projection de metal fondu. 

De preference, la couche de revetement m^tallique comporte au 
moins une premiere couche de zinc appliquee directement sur le materiau 
et une ou pjusieurs couches d'un autre m§tal- 

Une application particuliSre de 1' invention reside dans des pla- 
ques de revetement de sols, de murs ou de toitures, en forme de carreaux 
ou de dalles, qui comportent, sur I'une au moins de leurs faces, un revSte- 
ment m^tallique applique par projection de metal fondu. 

Les procgdes de metallisation selon 1' invention de blocs de 
mineral comportent les operations suivantes : 

- on sSche d'abord le matgriau, par exemple dans une gtuve a une 
temperature comprise entre 80** et 200 **C; 

- on prepare ensuite les surfaces a metalliser, par exemple, en 

les decapant par sablage; 

- on projette sur les surfaces a metalliser, au moyen d'un 
pistolet de metallisation, au moins une couche de zinc fondu; 

- et on projette ensuite sur les couches de zinc, au moyen d*un 
pistolet de metallisation, une ou plusieurs couches de metal fondu qui 
constitue le revetement visible. 

Si I'on applique plusieurs couches successives de zinc ou de 
metal de revStement, les projections successives sont espacSes d'un dSlai 
suffisant pour laisser refroidir le materiau. 

L* invention a pour rSsul tat de nouveaux produits de construction 
tels que des carrelages, des revetements de sols ou de murs, des dalles 
de toiture, des has reliefs, des objets decoratifs, des sculptures compor- 
tant un support mineral et un revetement visible metallise. 

Le revStement pent etre poli localement ou en totalite pour lui 
conferer un aspect brillant. 

Le support mineral peut gtre compose par des pierres ou roches 
naturelles et dans ce cas, on doit choisir des pierres qui rgsistent a 
I'echauffement provoque par la projection de metal fondu. On doit eviter 
notammeut les pierres calcaires car le mStal a haute temperature decompose 
celles-ci en chaux et gaz carbonique. 

Le support mineral peut egalement etre compose de tout bloc mineral 
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artif iciel par example des supports en b€ton ou mortier de ciment ou de 
r€sines syathetlques polymSrisables , en platre, en cSramique. 

Uh des avantages des produits selon 1' invention reside dans le 
fait que le revetement m^tallique permet d*obtenir des surfaces qui resis- 
tant I la corrosion et a I'usure, qui sont faciles a nettoyer et a laver 
et qui conf^rent aux produits obtenus un aspect exterieur identique 1 celui 
d'un bloc metallique. 

On peut realiser selon 1' invention des objets mobiliers ou d&o- 
ratifs tels que, par exemple, des bibelots » des vases, des cendriers, 
des sculptures, des bas-reliefs ayant le rn^me aspect exterieur que des 
objets fabriques en metal. Une application particuliSre de 1' invention est 
la fabrication de panneaux dScoratifs de grande surface, destines par exem- 
ple I omer des halls d'entr€e. 

La metallisation des surfaces m^talliques etant bien connue, 
on pourrait penser qu'il etait Evident de metalliser des supports mineraux, 
Cependant, la mStallisation des supports mineraux n'a jamais etg realisSe 
a ce jour, d'une part parce que le but recherchg n'est pas le meme, 
d' autre part parce qu'il gtait n^cessaire de suivre un procide particulier. 

Le but recherchg dans le cas de la metallisation des surfaces 
metalliques est principalement de lutter contre la corrosion d'un mStal en 
protegeant les surfaces de ce mgtal exposees I la corrosion atmospherique 
ou par un liquide au moyen d'un revStement d'un autre metal qui resiste a 
la corrosion. 

Etant donnS que les mineraux resistent generalement bien a la 
corrosion, il n* etait done pas Evident de penser a appliquer I ceux-ci un 
procgdg destine h lutter contre la corrosion dans ses applications ante- 
rieures. 

D' autre part, I'idee de projeter un metal fondu sur un support 
non metallique est une idee qui parait surprenante etant donne la diffe- 
rence de nature des deux mat^riaux. A priori, on peut penser que le mineral 
sera degrade ou decompose par le jet de metal en fusion et que celui-ci 
n'adherera pas au support mineral. 

D'ailleurs, si la projection de metal fondu est falte directement 
sur le mineral sans avoir prealablement secbe celui-ci, il y a production 
de vapeur d'eau qui erapSche 1' adherence de la couche de metallisation 
au mineral. 

Le procede de metallisation selon 1* invention comporte done une 
etape prealable de sechage du mineral afin de le debarrasser complStement 
de I'eau qu'il contient. Cette etape n'existe pas dans le procede de metalli- 
sation des surfaces metalliques, car celles-ci ne sont pas imbibees d*eau. 
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Cette ^tape constitue une adaptation du proc^dS conau de mitallisation des 
surfaces m^talliques. 

Dans la metallisaftion des surfaces metalliques, il arrive que 
I'on projette une premiSre couche de zinc par -suite des proprietes anodiques 
ou electronegatives de ce mStal par rapport aux supports en acier. Cette 
couche de zinc remplit dotic une fonction anticorrosion. 

Dans le procede selon 1* invention on projette ggalement une 
premiere couche de zinc sur le support. Les inventeurs ont trouve en effet, 
que le zinc presentait la propria te de bien adherer aux supports mineraux. 
La fonction de la premiere couche de zinc utilisee dans les precedes selon 
1' invention est done diffirente de celle de la premiSre couche de zinc 
projetee sur les metaux et cette §tape du procSdS ne d^coule pas avec 
§vidence des proc§d§s de mitallisation connus de surfaces metalliques, 

A titre d'exeiiq[>le non limitatif , on dScrit ci-aprSs les Stapes 
du procSdi de metallisation selon 1* invention pour revttir des blocs de 
pierre de taille, par exemple de molasse du miocSne. 

On commence par secher et deshydrater entiSrement les blocs en 
les laissant sijoumer plusieurs heures dans une etuve dont la tenqy^rature 
est comprise entre 80** et aOC. 

On nettoie ensuite les surfaces S m^talliser af in de les. depouasi€- 
rer par exemple au moyen d'une brosse ou d'un jet d'air* On peut §galement 
les dicaper par sablage si ces. surfaces sont tr^s sales. 

Une fois les surfaces nettoy€es et preparees, on projette sur 
celles-ci, au moyen d'un pistolet de metallisation, une premiere couche 
de zinc ou d*un alliage riche en zinc. 

On laisse refroidir pendant un temps suff isant qui depend de 
I'epaisseur du bloc et qui est par exemple de l*ordre de 15 ^ 30 minutes 
afin d'eviter les dilatations diffSrentielles entre les deux materiaux de 
nature differente« 

On applique eventuellement une ou plusieurs autre couches de zinc. 

On projette ensuite sur les couches de zinc> au moyen d*un 
pistolet de mitallisatioii, une ou plusieurs couches de metal ou d*alliage 
metallique destines d former le revStement visible. La nature du metal 
utilise depend de 1' aspect exterieur que I'on desire obtenir. On peut 
projeter par exemple du.cuivre, du laiton, des bronzes, de 1' aluminium ou 
des alliages alumineux» du nickel, du chrome, de 1' acier inoxydable. De 
preference, on projette bien entendu des metaux ou alliages inoxydables. 

Entre la projection des couches successives, on respecte toujours 
une certaine duree pour permettre le refroidissement du support. 
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REVENDICATIONS 

1 - Produit nouveau const! tug par un bloc de mater iau mineral tel que 

de la pierre naturelle ou arti£icielle, du beton de ciment ou de resine, 
du platre, de la ciramique, caract§ris§ en ce que ledit bloc comporte, 
sur I'une au mo ins de ses faces, un revStement constitu§ par me 
5 couche m§tallique mince obtenue par projection de mStal fondu. 

2 - Produit selon la revendi cation 1 , caract^ris§ en ce que ladite couche 

metallique de revetement comporte au mo ins une couche de zinc appliquee 
directement sur le mater iau et une ou plusieurs couches d'un autre mital 
inoxydable. 

10 3 - Produit nouveau selon l*une quelconque des revendications I et 2, 

compost de plaques de revStement tels' que carreaux ou dalles, destinees 
a revetir des sols, des murs ou des toitures, caracterise en ce que 
lesdites plaques comportent, sur une au moins de leurs faces, un revSte- 
ment metallique applique par projection de metal fondu* 

15 4 - Frocgd^ de metallisation de blocs de mater iau mineral selon l*une quel-* 
conque des revendications 1 ^3, caract^ris^ par la suite d' operations 
suivantes : 

^ on seche le mater iau; 

- on prepare les surfaces a metalliser; 

20 ~ on projette sur ces surfaces, au moyen d'un pistolet de metallisation, 

au moins une couche de zinc fondu; 

- on projette sur la couche de zinc, au moyen d'un pistolet de metallisa- 
tion, au moins une couche d*un metal inoscydable fondu qui const itue 

le revetement visible. 
25 5 * Frocede de metallisation selon la revendication 4, caracterise en ce 
que la preparation des surfaces comporte un d^capage par sablage. 

6 - Frocede de metallisation selon la revendication 4 dans lequel on 

applique plusieurs couches de zinc et/ou plusieurs couches de mStal 
inoxydable, caracterise en ce que les projections successives sont 
30 espacees d'un delai suffisant pour laisser refroidir le materiau. 

7 - Precede selon I'une quelconque des revendications 4 a 6, caracterise 

en ce que le sechage du materiau a lieu dans une etuve ^ une temperature 
comprise entre 80** et 200**, 



